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LUSIVE O COMPARTILHAMENTO COM TERCEIROS PARA FINS

DE MANUTENCAO, OPERAGCAO E AQUISICAO DE PEGAS DE REPOSICAD.

TRATADANO CONTRATO, SENDO
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1-TODAS AS DIMENSOES EM MILIMETRO,
2-TOLERANCIA GERAL ISO 2768—mK;
3-SOLDAS CONF.NORMA AWS—ELETRODO E—6013,
4—PROCEDIMENTO DE PINTURA CONFORME PGS—-05273
GRUPO 10 — TABELA 16.10.1 VL10-C4-—SaJ;
5-COR DA TINTA DE ACABAMENTO: ALARANJADO SEGURAM
PADRAD MUNSELL 2,5YR 6/14;
6-DEVERA SER CONSIDERADO AJUSTES DURANTE A MONTAGEM, DEVIDO A
POSSIVEIS INTERNFERENCIAS COM AS NERVURAS DOS ANEIS DE GIRO.
DOCUMENTOS DE REFERENCIA
DEFLETORAS DO ANEL DE GIRO (MONTAGEM E CONJUNTO) — 3111PS—M—05670
DEFLETORAS DO ANEL DE GIRO (MONTAGEM E DETALHES) — 3111PS—M—05671

o1 | 04 |cwpa D DESGASTE 930:926¢1/2" (RECORTAR 02 DRETA £ 02 ESQUERDA)| 99,59kg/m® | HARDOX 500 748 | 2992
02 | 04 [CHAPA LISk 942:63:3/E" (RECORTAR 02 DITEIRA E 02 ESQOVERDA) | 74,69kg/m* | ASTM_A36 57,1 | 228,4
03 | 04 [cHAPA LISA 808x780x1/2" (RECORTAR) | 99,59kg/m* | ASTM A36 32,8| 131,2
04 | 04 [CHAPA LISA 625x560x1/2" (RECORTAR) | 99,69kg/m® | ASTM A36 22,0 880
05 | 04 [CANTONERA D ABAS DESIGUAIS 4°s3"x3/8" — CONPRENTO 1015 | 12,65kg /m ASTM A36 28] 512
06 | 04 |cANTONERA DE ABAS DESIGUNS #'x3"c3/8" — COUPRMENTO 750 | 12,65kg/m ASTM_A36 95| 380
07 | 08 [BRRA CHATA 21/2 4,74kg/m ASTM A36 4] 1.2
08 | 40 |PARNFUSO CABCHATA CON SEXTAVADO INTERND, DI 7981, Wéxt5 | OXIDADO AGO LIGA
a9 | 40 |porc sormavaon, o s+ e BICROMATIZADO| CLASSE &
10 | 36 |PARAFUSO CAB.SEXT. ROSCA INTERA DIN 933, M20x50 | CNEGRECDD DE IDWPERA | CLASSE 8.8
11| 36 |PORCA SEXTAVADA, DIN 934 M20 BICROMATIZADO| CLASSE &
12 | 36 |ARRUELA LISA, DIN 125, o NOMINAL M20 | BICROMATIZADO| AGO CARBONO
S TAL:
TIP. - PESO TOTAL: 847,2kg
- MATERIAL PARA 0S VIRADORES DE VAGES VV1 e VV2, SENDO OS COMPLEMENTOS
DIREITOS (DESENHADOS) SAO DO LADO DA SAIDA E OS ESQUERDOS (OPOSTOS)
SAO DO LADO DA ENTRADA.
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VALE — RESTRITO
PROJETO N* DO PROJETO OU SE
COMPLEXO PORTOS SUL 00096
PROJETO DETALHADO N° DO CONTRATO
o | £ |APROVADO E LIBERADO PARA FABRICAGAO VAGNERPF | VAGNERPF 14/95/25 | TIG / VIRADOR DE VAGOES
A | B |EMISSAO INICIAL VAGNERPF |VAGNERPF 13/08/25 | VIRADOR DE VAGOES VVI e VV2
DEFLETORA DO ANEL DE GIRO
REVISOES COMPLEMENTAGCAO — DETALHES
(A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAQ (G) CONFORME CONSTRUIDO | ESCALA N7 CONTRATADA N VALE REVISAO
(B) PARA APROVAGAO (D) PARA COTAGAQ (F) CONFORME COMPRADQ  (H) CANCELADO 1:16 311M1PS—-M-32024 0

PR—E—022 ANEXO C (A2)




