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TAMBORES QUANTO A SUA POSIGAO ITEM |QUANT: DESCRIGAO N I
1 1__|NOME_DO_MEM
2252 8012PZ-M-11591 1.1 1 |CH. 10,0 x 1700,0 x 1980,0 - ASTM_A36 - 265,00
1.2 2 _|CH. 25,4 x ¢614,0 - ASTM_A36 59,00 118,00
76 2100 76 ; TN N 2 | 1 |EX0 2000 x 22520 om0 |SAE 1045 |- 565,00
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89 1522 89 - 5 1 |REVESTIMENTO DE BORRACHA m NOTA 8 BORRACHA = =
9 -~ I Y] 6 1 |MANCAL SHSBM 30K 32 18 — BC - - - 70,00
e e o~ 7 2 |ROLAMENTO 22232K - - - -
8012PZ-M-11589 8012PZ-M-11590 8 2 LBUCHA H3132 — - - —
9 1 |MANCAL SHSBM 32K 32 — LP - - - 70,00
25,4 10 | 2 |TAMPA 8375x3 = ASTM_A36 3,00 [6.00
\® 1 12 |PARAFUSO M6x20 - DIN 931 - -
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s, N s Y EQUIPAMENTO / CORREIA / POSIGAO: STP5 STP6 STP7 — TC — 60
630 - 1700 - 2100 - 140 - 190 - 200
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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA CLASSIFICAGAO
TODOS OS TAMBORES DEVERAD SER PADRONIZADOS CONFORME SERIE COMPLETA| 6. A MASSA DE BALANCEAMENTO DEVERA SER A MENOR PUSSEVEL E SOLDADA A | 8012pz-M-11422 ENGENHARIA DE CONFIABILIDADE
DA NORMA NBR 6172. ABA EXTERNA DA CARCACA. EVITANDD SOLDAS NOS DISCOS LATERALS, COM TOLERANGIAS NAO INDICADAS CONFORME A DIN 7168 E OFICINAS RESTRITO
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e :1 DATA BOOK E CERTIFICADO DE CONTROLE DE QUALIDADE E DE ALIVIOD DE 10. OS EIXOS DEVERAD SER EM AGO SAE 1045 BENEFICIADD PARA DUREZA
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