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E IXO:

- TR ANSIÇÃO CÔNICA;

2  -  CAR ACTE RÍSTICAS ME CÂICAS;
2 .1

   2 .2  E STAS CAR ACTE RÍSTICAS ME CÂNICAS DE VE RÃO SE R  COMPR OVADAS ATR AVÉS DE  R OMPIM E NTO DE  COR POS DE  PR OVA, R E TIR ADOS A
ME IO R AIO A PAR TIR  DO PR OLONGAME NTO DO E IXO;

   2 .3 A DUR E ZA DE  2 69- 331HB  DE VE R Á SE R  GAR ANTIDA E M TODO O COR PO DO MATE R IAL

   3 -  PR OCE SSO DE  FAB R ICA ÇÃO:

   3.1  MATE R IAL FOR JADO E M AÇO DE SGASE IFICADO A VÁCUO, COM R E DU ÇÃO DE  ÁR E A >  3,0 PAR A 1 ,0;

   3.2  O A ÇO UTILIZADO DE VE RÁ SE R  DE SGASE IFICADO A VÁCUO, COM CONCE NTR AÇÃO M ÁXIMA DE  3PPM DE  H2 , E VITANDO ASSIM A

POSSIB ILIDADE  DE  FR AGILIZAÇÃO POR  HIDR OG ÊNIO E  COMPR OME TIM E NTO NAS CAR ACTE RÍSTICAS ME CÂNICAS;

   3.3 NOR MALIZAÇÃO PAR A TAMANHO DE  GRÃO E NTR E  5 A 8  ASTM;

   3.4 APÓS A E TAPA DE  NOR MALIZAÇÃO DO E IXO, SE R Á R E ALIZADO ME DIÇÕE S DE  DUR E ZA POR  TODA SUA E XTE NSÃO E  TAMBÉM AFE R IÇÃO
DA M ICR OE STR UTUTR A DO MATE R IAL.

   3.5 PR É- USINAGE M DE  10m m  DE  SOB R E  M E TAL;

   3.6 T ÊMPE R A E  R E VE NIM E NTO INTE GR AL PAR A 2 69 A 331 HB ;

   3.7 R E TIR AR  COR POS DE  PR OVA PAR A R E ALIZAÇÃO DE  E NSAIOS ME CÂNICOS;
   3.8  USINAGE M FINAL CONFOR M E  DE SE NHO.
   4 -  E NSAIOS E  CE R TIFICADOS:

   4.1  M ICR OGR AFIA CONFOR M E  ASTM- E - 1 1 2 , PAR A ANÁLISE  DO TAMANHO DOS GRÃOS;

   4.2  GR ÁFICO DOS TR ATAME NTOS TÉR M ICOS;
   4.3 TE STE  DE  DUR E ZA CONFOR M E  PR OCE DIM E NTOS DA NOR MA ASTM- E - 10, PAR A ATE NDE R  DUR E ZA CITADA NO ITE M 2 .1 ;

   4.4 E NSAIO DE  TR AÇÃO CONFOR M E  PR OCE DIM E NTOS DA NOR MA ASTM- A370, PAR A ATE NDE R  AS CAR ACTE RÍSTICAS ME CÂNICAS CITADAS NO
ITE M 2 .1 ;

   4.5 E NSAIO DE  IMPACTO CONFOR M E  PR OCE DIM E NTOS DA NOR MA ASTM- A- 370, PAR A ATE NDE R  R E SISTÊNCIA AO IMPACTO CITADA NO ITE M
2 .1 ;

   4.6 E NSAIO DE  ULR ASSOM CONFOR M E  PR OCE DIM E NTOS DA NOR MA ASTM- A- 38 8  CL.2 , PAR A ATE NDE R  DUR E ZA DE SCR ITA NO ITE M 2 .1 ;

   4.7 PAR TÍCULA MAGNÉTICA CONFOR M E  PR OCE DIM E NTOS DA NOR MA ASTM- A- 2 75;

   4.8  R E LATÓR IO DIM E NSIONAL.
   5 -  E STE  DE SE NHO CANCE LA E  SUB STITUI O DE SE NHO 3571TU- M- 092 8 1 .
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L ISTA DE MATERIAL
O BS.Q UANT.ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL

UNIT.

P ESO  (kg.)

TO TAL

0 1 0 1 VER NOTAS 2, 3 E 4 L=  6258 SAE 4340 8576,6 8576,6

62 58 ( )3,2

1 ,6 1 ,61 ,6

h
0
,0
5
A

b 0,02 A

h 0,05 A

A

∅ 398
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COR TE  B - B
E SCALA 1 : 1 0

3
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°

8 2 03600

C MANCALL C MANCALL

1 60
∅ 750± 0,5
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∅
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40

DE TALHE  DAS R ANHUR AS

L ISTA DE MATERIAL

O BS.Q UANT.ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL
UNIT.

P ESO  (kg.)

TO TAL

0 1 0 1 B ARRA REDONDA ∅60 0 L =  80 0 SAE 4340 10 35,5 10 35,5

CUB O DA R ODA:
E SCALA 1 : 1 0

1 . E STE  DE SE NHO CANCE LA E  SUB STITUI 3571 TU- M- 092 75;

0 2 0 1 C HAPA L ISA 1370 x1370 x1" 98,0 kg/m ² - ASTM A572 GR50 211,8 211,8

0 3 0 1 C HAPA L ISA 10 34x10 34x1" 98,0 kg/m ² - ASTM A572 GR50 94,6 94,6

0 4 0 9 C HAPA L ISA 10 0 x10 0 x3/8" 74,5kg/m ² - ASTM A572 GR50 0 ,4 3,6

0 5 0 9 TUB O RED. ∅3.1/2" SC H40  11,29kg/m L=  675 ASTM A572 GR50 7,6 68,4

MASSA E STIMADA: 1510kg

01

03 02

04

05

10
TIP.

( )3,2

1 ,6

COR TE  A- A

(G) CONFOR M E  CONSTR UÍDO

DATA

(B ) PAR A APR OVAÇÃO

T.E .

E M ISSÃO
TIPO DE

R E V.

T.E .
(A) PR E LIM INAR

(F) CONFOR M E  COMPR ADO

(E ) PAR A CONSTR UÇÃO(C) PAR A CONHE CIM E NTO

(D) PAR A COTAÇÃO

DE SCR IÇÃO

R E VISÕE S

(H) CANCE LADO

DE S.PR OJ. SE .VE R .

E SCALA N° CONTR ATADA N° VALE R E VISÃO

DOCUME NTOS DE  R E FE R ÊNCIANOTAS

0 ,0 5

0 ,1

0 ,1

0 ,3

0 ,6

0 ,4

0 ,2

WHITE

YEL L O W

CYAN

RED

BLUE

G REEN

CO R ESP ESSURA

0 ,8MAG ENTA

CO R N. 8

INSTRUÇÕES P / P L O TAG EM

APR .

PE - G- 601 -  R ev 5 (A1 )

PR OJE TO N° DA SEN° DO PR OJE TO

CEMEF Engenharia e consultoria

R C- 6PP8  -  MODIFICAÇÃO DA R ODA DE  CAÇAMB A - C003/14

PR OJE TO DE TALHADO

TE R M INAL DE  M INÉR IOS

R E CUPE R ADOR A R C- 6PP8

E IXO/CUB O

CONJUNTO

1 : 2 0 CMF- 992 - 001 - 001 - 007 3571TU- S- 59350 4

A B E M ISSÃO INICIAL R JR TAS E FS E FS C003/14 14/10/14

B B R E VISADO CONFOR M E  COME NTÁR IOS R JR ISL E FS E FS C003/14 08 /1 2 /14

0 E APR OVADO R JR R JR E FS E FS C003/14 2 2 /1 2 /14

1 E R E VISADO CONFOR M E  SOLICITADO CMF CMF CMF CMF C003/14 05/03/15

2 G R E VISADO MATE R IAL DO E IXO E  CUB O FF FF FF P.B .S OM- 94658 /2 0 30/01/2 0

3 G R E VISADO CONFOR M E  OM 2 02 0002 94658 JDSD AAA JDSD MC OM- 94658 /2 0 1 7/02 /2 0

4 E R E VISADO CONFOR M E  NOTA 2 02 400347992 TASO TASO MB C MB C SE- NO- 47992 /2 4 1 7/04/2 4
1 . DIM E NSÕE S E M M IL ÍME TR OS, E XCE TO INDICAÇÃO

CONTRÁR IA;

2 . TOLE RÂNCIA GE R AL ISO 2 768 - m K;
3. ANULAR  CANTOS VIVOS;
4. R E MOVE R  CAR E PAS DE  SOLDA COM JATO DE
GR ANALHA ANTE S DE  PINTAR ;
5. APLICAR  PINTUR A AMAR E LO OUR O MUNSE LL

10YR  8 /14;

6. A MASSA E STIMADA PODE  SOFR E R  ALTE R AÇÃO
PAR A MAIS OU PAR A ME NOS;

1 . DE S. 3571 TU- M- 902 64;

C
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=
∅ 398

+ 0,02
- 0

∅ 355± 0,2

A

10
TIP.

700± 0,1
f 0,1

b 0,05 A

0 6 18 B ARRA REDONDA ∅3.1/8" 38,84kg/m L=  40 ASTM A572 GR50 0 ,8 14,4

06

8
8

TIP.

1 0

1 0

8
8

TIP.

1 0

1 0

3
6
°

40°
 (9

x)

R 3

R 2

L ISTA DE MATERIAL

O BS.Q UANT.ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL
UNIT.

P ESO  (kg.)

TO TAL

0 1 0 1 EIXO - SAE 4340 8.576,6 8.576,6

01

03
3600 (R E F.)

LC

MANCAL

04 0502

0 2 0 1 C UB O DA RODA - ASTM A572- GR50 1.510 ,0 1.510 ,0

0 3 12 PARAF. C AB . SEXT. R. INTEIRA M48x220 C L ASSE 8.8 DIN 933 - -

0 4 24 ARRUELA ∅52/92 x 8 DIN 125 20 0  HV30 - -

0 5 12 PORC A SEXTAVADA M48 -  C LASSE 10 .9 DIN 934 C LASSE 10 - -

06

08

0 6 0 1 C HAPA DE FIXAÇÃO - ASTM A36 37,6 37,6

07

0 7 0 5 PARAF. C AB . SEXT. R. INTEIRA M39x10 0 C L ASSE 8.8 DIN 933 - -

0 8 0 4 ARRUELA L ISA M39 DIN 125 20 0  HV30 - -

09

0 9 18 C J PARAF.  FIXAÇÃO  RODA DE C AÇAMB AS 3571TU- M- 91766 SAE 4340 - -

LC

MANCAL

MASSA E STIMADA: 13.1 52 ,73kg

L ISTA DE MATERIAL

O BS.Q UANT.ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL
UNIT.

P ESO  (kg.)

TO TAL

0 1 0 1 C HAPA L ISA 274x40 0 x1" 196,0 kg/m ² - SAE 4340 37,6 37,6

CHAPA DE  FIXAÇÃO:
E SCALA 1 : 1 0

6,3

∅ 500

∅ 2 2 0

B
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∅
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1 "(R E F.)

COR TE  B - B

900

62 58

1 0
TIP.

462

R 70

72

M
3
9
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x
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92

CAR ACTE RÍSTICA ME CÂNICAS

TE NSÃO DE
R UPTUR A

(M ÍNIMA)

TE NSÃO DE
E SCOAME NTO

(M ÍNIMO)

ALONGAME NTO

(M ÍNIMO)

R E DUÇÃO DE  ÁR E A

(M ÍNIMA)

R E SISTÊNCIA A

IMPACTO

(E M TE MPE R ATUR A

AMB IE NTE)

DUR E ZA

100 Kgf/m m 2 8 5 Kgf/m m 2 15% 35 2 ,5 Kgm /cm 2 2 69 A 331 HB

700

LC

COR R E IA
LANÇA TR .

3595(R E F.)

8 2 0

MONTAGE M E IXO ACIONAME NTO/R ODA:

    -  TOR QUE  DE  APE R TO FINAL (M48 ): 661 8 N.m

    -  TOR QUE  DE  APE R TO FINAL (M39): 3578 N.m

1

2

2

1

10 2 MANC AL VER NOTA 7 SAE 10 20 960 ,0 1.920 ,0

1 0

11 1 C OB ERTURA DO MANC AL VER NOTA 8 USI- AR- 50 0 246,53 246,53

1 1 12 1 PONTA DO EIXO VER NOTA 9 SAE 4140 944,0 944,0

1 2

7. PAR A MANCAL VE R  DE SE NHO 3571TU- M- 72 092 ;
8 . PAR A COB E R TUR A DO MANCAL VE R  DE SE NHO
3571TU- S- 90493;
9. PAR A PONTA DO E IXO VE R  DE SE NHO 3571TU- M- 092 8 2 .

3

3

3

1 0

33

7

6
TIP.

0 7 9 C H. 5/16" x 215 x 675 - ASTM A572 GR50 9,1 81,9
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