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.n\v < W . CURVA R.L SCH 40 — DN12" — ANSI B 16.9, A—234 Gr. WPB
g REVESTIR INTERNAMENTE A TUBULAGAO E CONEXOES REVESTIMENTO
EaRo 1 1 COM CERAMICA E BORRACHA. EXECUTAR A SOLDA RECORTADO  |CERAMICO DE 8mm E| - 60
SolS OU USINAGEM NAS EXTREMIDADES DO TUBO OU BORRACHA NATURAL
M Z_3| , CONEXAO ANTES DE APLICAR O REVESTIMENTO. DE 8mm.
Hoa
ANn M o CURVA RL SCH 40 — DN12" — ANSI B 16.9, A—234 Gr. WPB
5%euw X REVESTIR INTERNAMENTE A TUBULAGAO E CONEXOES REVESTIMENTO
Epzo < 2 1 COM CERAMICA E BORRACHA. EXECUTAR A SOLDA RECORTADO CERAMICO DE 8mm E - 60
SRR, OU USINAGEM NAS EXTREMIDADES DO TUBO OU BORRACHA NATURAL
Foso CONEXAO ANTES DE APLICAR O REVESTIMENTO. DE 8mm.
wWoda
oBEL CURVA RL SCH 40 — DN12” — ANSI B 16.9, A—234 Gr. WPB
Z <o REVESTIR INTERNAMENTE A TUBULAGAO E CONEXOES REVESTIMENTO
mese 3 1 COM CERAMICA E BORRACHA. EXECUTAR A SOLDA RECORTADO  |CERAMICO DE 8mm E| - 60
480 1> 1 OU USINAGEM NAS EXTREMIDADES DO TUBO OU BORRACHA NATURAL
S50 CONEXAQ ANTES DE APLICAR O REVESTIMENTO. DE 8mm.
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wawd CURVA RL SCH 40 — DN12" — ANSI B 16.9, A—234 Gr. WPB
SHow v e REVESTIR INTERNAMENTE A TUBULAGAO E CONEXOES REVESTIMENTO
- bR ” A
< .32 — _ 4 1 COM CERAMICA E BORRACHA. EXECUTAR A SOLDA RECORTADO  |CERAMICO DE 8mm E| - 60
2L CURVA A MOINHO 1 CURVA B MOINHO 1 OU USINAGEM NAS EXTREMIDADES DO TUBO OU BORRACHA NATURAL
OF .5 ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 CONEXAO ANTES DE APLICAR O REVESTIMENTO. DE 8mm.
H S
W ATUnw g 5 8 CH. 16 x 9327 x 9483 - ASTM—A36 12 9%
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~ ESC.: 1:5
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CURVA "A" — MOINHO 3 CURVA "B — MOINHO 3
ESC.: 1:10 ESC.: 1:10
FLANGE — 127
ESC.: 1:5
NQOTAS R CLASSIFICAGAO
1 DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETQ ONDE INDICADO Ommmzof> _U_W §>ZC1:MZO>O
2 - SOLDAS CONFORME NORMA "AWS” ELETRODO E—7018. USINA 8 USO INTERNO
3 — REALIZAR LP EM 100% DAS SOLDAS REALIZADAS EM CAMPO.
4 — TRATAMENTO SUPERFICIAL E PINTURA CONFORME PADRAO VALE N* EG-M-402. ;
D | 5 - ELMINAR QUINAS VIVAS COM CHANFROS DE 0,5x45'. PROJETO N° DO PROJETO OU SE
COMPLEXO DE TUBARAO XXXXX
NSTRUGEES 7/ PLOMEEM PROJETO DETALHADO 72. DO CONTRATO  NNNNNNNNNN
SR N8| 005 USINA 8 — FILTRAGEM
WHITE ol 0 | E |PARA CONSTRUGAO DGR | DGR [HAO [HAO [HAO [ 14/11/25 | DRENAGEM DOS FILTROS
YELLOW 0,1
GREEN 02 DOCUMENTOS DE REFERENCIA REV.| TE. DESCRIGAO ProJ|DES. [ VR [aPR [AUT.| DATA | CURVA 45° 912"
oo OO0 REVISOES ESCALA N~ CONTRATADA N' VALE REVISAO
[ 06 TE-TPO DE (A) PRELMNAR  (C) P/ CONHECIMENTO (E) P/ CONSTRUGAO (G) CONF. CONSTRUIDO . _ _ _
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