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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA ._.—_<mmn=—=.==—u Férdertechnik
1 — TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETRO (E. A.). 8 — MATERIAL FORNECIDO COM CERTIFICADO DE ULTRA-SOM E SISTEMA RODA DE CAGAMBA: DF—2020KS—M-501-M-—-105 { Latino Americana
2 — SOLDAS CONFORME NORMA "AWS® D14.1/D14.1M. PARTICULA MAGNETICA. PARA ULTRA—SOM UTILIZAR NORMAS ASTM—A388 (201.00_05.14.000_01).
3 — BORRACHA ESP. 3mm DUREZA 4015 SHORE "A” OU SEL 072.
4 — REBAXO Rm1D DIN 74. 9 — COLAR BORRACHA EM TODO O CONTORNO COM COLA PROJETO FERRO CARAJAS S11D N1030—01
5 — CEMENTADO E TEMPERADO PROF. 1MM DUREZA 55 A 60 HRC. BICOMPONENTE (VIPAFIX OU SIMILAR).

6 — PARA DIAGRAMA DE MONTAGEM VER DES.
DF—2020KS—M—-501—M-107 (201.00_05.14.279_01).
7 — LISTA DE MATERIAIS PARA 01 CJ. FABRICAR 06 CONJUNTOS, SENDO:
02 x PARA RC—-2020KS—01
02 x PARA RC-2020KS-02
02 x PARA RC-2020KS—03




