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TIP.

LISTA DE MATERIAIS

o~

ITEM |QUANT. DESCRIGAO OBSERVAGAO | MATERIAL | PESO
1 2 CH 25.4 x 191 x 943 DIR. ASTM A572 Gr50
2 2 [cH 19 x 150 x 200 ASTM A572 Gr50
3 2 |cH 25.4 x 71 x 200 ASTM A572 Gr50
4 2 [cH 50.8 x 383 x 448 ASTM A572 Gr50
5 2 |cH 12.5 x B97 x 1430 ASTM A572 Gr50
8 1 |cH 12.5 x 818 x 1598 ASTM A572 Gr50
7 2 |cH 25.4 x 190 x 866 ASTM A572 Gr50
8 4 [cH 25.4 x 204 x 404 ASTM A572 Gr50
9 2 [cH 16 x 165 x 396 ASTM A572 6r50
10 2 _[CH 25.4 x 191 x 943 ASTM A572 Gr50
1 4 |cH 12.5 x 112 x 200 ASTM A572 Gr50
12 14 |REVEST. EXT. CH 8+5 REVEST. DURO x 100 x 200  |COP EUTETIC/SMLAR -
13 12 [REVEST. EXT. CH 8+5 REVEST. DURO x 50 x 300 |CDP EUTETIC/SIMILAR [ tstious. mae
14 | 12 |REVEST. EXT. CH 8+5 REVEST. DURO x 50 x 374 |COP EUTETIC/SIMLAR |(mrn somth e~
15 8 |REVEST. EXT. CH 8+5 REVEST. DURO x 50 x185 COP EUTETIC/SMILAR [Rer senees. Sl
- 16 1 [cH 9.5 x 10 x 401 CERAMICA

LISTA DE MATERIAL P/ 01 CONJUNTO. FABRICAR CONFORME QUADRO ABAIXO

QUADRO DE APLICACAO
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(REVESTIMENTO INTERNO EM
ASSA CERAMICA (VER NOTA 8)
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FURAR EM CONJUNTO COM A FACA FRONTAL
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1 - DIMENSHES E ELEVAGHES EM MILIMETROS.

2 - PARA CRITERIOS DE ACEITAGAD DE SOLDAS. VEJA QUADRD DE INSPEGAD DE SOLDAS'
VALE N -
MN.00018-M-00707.
3 - TRABALHE ESTE DESENHD EM CONJUNTO COM DESENHD:
VALE N -
MN.00018-M-00707 E MN.00018-M-00714.
4 - PARA CONJUNTO DE MONTAGEM. VER DESENHD:
VALE N% -
MN.00018-M-00707.

5 - LISTA DE NATERIAL PARA 01 CONJUNTO. FABRICAR CONFORME QUADRO DE APLICACAD.
6 - OS FURDS E USINAGENS. SERAD EXECUTADDS APAS A SOLDAGEM DE TODO O CONJUNTO.

NOTAS
7 - SOBREMETAL PARA USINAGEM. CHANFRO/RAIOS DE CANTL. PREAQUECIMENTO PARA SOLDA E ADICIONAL

DE CONTRAGAD DE SOLDA. A CRITERIO DA FABRICA,

8 - REVESTIVENTO INTERND DA CACAMBA EM MASSA CERAMICA - ARC MX1, CHESTERTON DU SIMILAR,

ESPESSLRA 6,0 mn.
PREPARAGAD DAS SUPERFECIES: JATEAMENTD DE AREIA Sa2,5 (75pm).

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

PARA ARRANJD GERAL DA RECUPERADORA DE MINERIDS. VER DESENHIS-
VALE N DF-1380CF-M-00001-H-00049

TKIS N - MN00018-M-00060

VALE N DF-1380CF-M-00001-#-00051

TKIS N - MNOOOIG-M-00062

VALE N DF-1380CF-M-00001-H-00052
TKIS N°* - MN.00018-M-00063
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DET. SELAGEM /SEALING

THE WELD DMEXEON REFERS TO THE “e” DMENEON
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ow 50 2768 (1/2 Pa) Toumwce cusses /K

BN 14300-8 / EN 143098 —~SYVEOUO PRESENTATION oW BN B0 2553
—NON-DESTRUCTNE TESTS R 1001 EWLLKTON GROUP NW!
E LECHES CONIENDO A CONPOSK0. _yaurs ron EXTERNAL MPERVECTIONS ON £ 150 0817 quauty s BIC

E |PARA CONSTRUCAO

(A) PRELIMINAR
(B) PARA APROVAGAO

TKIS HC BR | 1/02/22

REVISOES

(C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO
(D) PARA COTAGAO

(G) CONFORME CONSTRUIDO
(F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO

ROUGHNESS ATTEND THE INSTRUCTION FOR
EN ISO 1302 MANUFACTURING OF METAL STRUCTURES
R CLASSIFICAGAO
A
4‘ VALE @& thyssenkrupp USO INTERNO
PROJETO N° DO PROJETO N° DA SE
PROJETO CAPANEMA UMIDADE NATURAL OS2 | 51985-01 -
PROJETO DETALHADO
PATIO DE HOMOGENEIZACAO
RECUPERADORA DE MINERIO—RC—1380CF—01
RODA DE CAGAMBAS
CORPO DA CAGAMBA — DETALHES
ESCALA N° CONTRATADA N° VALE REVISAO
1:7.5 |MN.00018—-M-00709 - 0
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