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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA ENGENHARIA PORTO SUDESTE CLASSIFICAGAO
1 — DIMENSOES EM _na_sm. EXCETO ONDE INDICADO. 3571TU-M-72926 w USO INTERNO
2 - SOLDA SEGUNDO NORMA AWS ELETRODO E~7018. 3571TU—M—-72927
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5 — MEDIDAS SEM INDICAGAO DE TOLERANCIA: DIN 7168 GRAU MEDIO. PROTECAO DO MANCAL RC—3PP7A — 37038/22
6 — PROTEGER O EIXO E MANCAL COM MANTA DURANTE AS ATVIDADES DE CORTE PROJETO DETALHADO
E SOLDA. TERMINAL DE MINERIOS
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