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ROLETES NIVELAMENTO E ALINHAMENTO

ESTRUTURAS METÁLICAS NIVELAMENTO E ALINHAMENTO

1 -  TOD AS AS D IMENSÕES ESTÃO EM M IL ÍMETRO, EXCETO IND ICAÇÃO CONTRÁRIA.

3 -  P ARAFUSOS A325 GALVANIZAD OS ELETROLIT ICAMENTE.

2 -  P ARA CONJUNTO D E MONTAGEM VER D ES. 10 116719- D WK (D F- 311K- M- 0 5875- M- 16719).

NOTAS GERAIS: 40 - 10 20 46- 0 110 0  (D F- ET- 311K- M- 0 5875- M- 0 110 0 ).

ESP ECIFICAÇÃO D E P INTURA: 40 - 10 20 46- 0 120 0  (D F- ET- 311K- M- 0 5875- M- 0 120 0 ).
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MK 50 0  / ZX11162915

P ESO(kg)Nº D WG VALENº D WG METSONº MATERIALD ENOM INAÇÃOQ TD E.ITEM

30 92.4CONJUNTO D A CREMALHEIRA

2813.3D F- 311K- M- 0 5875- M- 1679410 116794- 0 0 0ZX11155855SEGMENTO D ENTAD O / SEGMENTED  GEAR231

65.3D F- 311K- M- 0 5875- M- 1672810 116728- 0 0 3ZX11162920CALÇO INFERIOR P /CREMALHEIRA462

20 .6D F- 311K- M- 0 5875- M- 1672810 116728- 0 0 4ZX11162941CALÇO LATERAL P /CREMALHEIRA223
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SEGMENTO D ENTAD O N°9

SEGMENTO D ENTAD O N°10

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DE FABRICA
1-INSPECIONAR OS SEGMENTOS DENTADOS, VERIFICANDO SE NAO HOUVE ALGUM
DANO  DURANTE O TRANSPORTE.

2-USANDO UM GABARITO, RISCAR A LINHA PRIMITIVA NO PRIMEIRO, NO ULTIMO E
NO DENTE CENTRAL DE CADA SEGMENTO.

3-COM O ANEL NA POSICAO HORIZONTAL E FIXADO FIRMEMENTE, MONTAR UMA
ESTRUTURA RADIAL COM UM LEITOR COM CAPACIDADE DE LEITURA DA LINHA
PRIMITIVA DA CREMALHEIRA. A ESTRUTURA RADIAL DEVE TER ANGULO DE GIRO
MAIOR OU IGUAL AO ANGULO TOTAL DA CREMALHEIRA (23 SEGMENTOS).

4-USANDO A ESTRUTURA RADIAL, LOCAR E PRENDER O SEGMENTO N° 12 NA
POSICAO MOSTRADA.

5-TRABALHANDO EXTERNAMENTE EM CADA DIRE ÇÃO, USANDO A ESTRUTURA
RADIAL E A MARCA DA LINHA PRIMITIVA FEITA NOS SEGMENTOS (NOTA 2), LOCAR
E PRENDER OS SEGMENTOS DENTADOS RESTANTES.

6-USANDO CADA SEGMENTO DENTADO COMO GABARITO, FURAR A ESTRUTURA DO
ANEL, PARA OS PARAFUSOS ITEM 301.

7-INSTALAR E TORQUEAR TODOS OS PARAFUSOS DOS SEGMENTOS, EXCETO OS
DO SEGMENTO N° 2, 21 e 22 QUE EST ÃO SOBRE A LINHA DE EMENDA DO ANEL.

8-REPETIR ESTE PROCEDIMENTO PARA O OUTRO ANEL.

9-OS CAL ÇOS POS. 4 E 5 DEVER ÃO SER UTILIZADOS CONFORME NECESSIDADE.
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