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LISTA DE MATERIAL
PESO Kg.
ITEM | QUANT. DESCRICAO MATERIAL [0 T 7o7al OBS.
12,5 - 109,6 ) 1 2 TRAVA SUPERIOR 1” x 231 x 300 | ASTM—A36 13,8 | 27,6 | REC./FURAR
A B A %,\Q <0 2 2 BASE DA TRAVA 2.1/2” x 70 x 420| ASTM—A36 14,6 | 29,2 | REC./FURAR
3 4 CHAPA 1/2” x 60 x 70 ASTM—A36 0,4 1,6 REC.
N A A F i 3 PARAF. CAB. SEXT. M24 x 120 8,8 A2F = — | 1SO 4017
! TIP. 14,6 \ 0 F2 10 | PARAF. CAB. SEXT. M24 x 60 8,8 A2E — — | 1SO 4017
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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA CLASSIFICAGCAO
| — TODAS AS MEDIDAS ESTAO EM mm, SALVO INICAGAO CONTRARIA: DF-310K-M-05150-M—-025 — VIRADOR DE VAGOES W-311K-04 — ESTRUTURA DA PLATAFORMA VVALE GAEMG
2 — TODAS AS SOLDAS SERAO APLICADAS DE ACORDO COM A NORMA (AWS E—70WW); INTERNA
3 - ELIMINAR REBARBAS E CANTOS VIVOS; o .,
4 — TODAS AS SOLDAS DEVEM ESTAR ISENTAS DE CAREPAS, RESPINGOS F INCRUSTAGOES: PROJETO , N" DO PROJETO N" DA SE
5 — PARA CLASSIFICACAO DA ROSCA UTILIZAR SENTIDO ANTI-HORARIO; TERMINAL MARITIMO DE PONTA DA MADEIRA — — 25—-0120
5 — PINTURAS CONFORME PADRAO DA VALE, ESPECIFICACAO N°*. EG-M—-402; PROJETO DETALHADO
7 — MATERIAL NAO INDICADO, USAR ASTM-A36. VIRADOR DE VAGOES
0 E  |PARA CONSTRUGAO WRC | WRC | LAC | LAC | VALE | 14/03/23| TRAVA DO TRILHO DA VIGA PRINCIPAL
REV.| T.E. DESCRICAO PROJ.| DES. | VER. | APR. | AUT.| DATA | VIRADORES DE VAGOES VV—311K—05 / VV—311K—06
REVISOES CONUNTO E DETALHES PARA FABRICACAO
T.E. (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO (E) PARA CONSTRUCAO (G) CONFORME CONSTRUIDO ESCALA N* CONTRATADA N™ VALE REVISAG
ET:\Z(SDSQ(E) (B) PARA APROVAGCAO (D) PARA COTACAO (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO 1-9 _ Z110KP=M—88880 0
PR—E—022 ANEXO B (A1)
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