LISTA DE MATERIAIS

POS.]QTDE]  DESCRICAO MATERIAL DIMENSOES _ |kg/un]kg/tt. 0BS.
CR-02] 20 [CHAPA DE REVESTMENTO] - - [ 7900

01 | 20 [CHAPA USA ASTN-A3E | 3/8" x 240 x 708 126 | 252,01 CORAR

02 | 100 [PARNFUSO STUD WELD ASTN-A36 |16 x 110 02 | 200 | VER NOTA 11
03 | 100 [BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/Mo [ 100 x 23 x 240 39 | 3000] vER NOTA 12
04 | 40 [BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/Mo |50 x 23 x 240 18 | 720 | ViR NOTA 12
03 20 |BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/No |40 x 23 x 240 14 28,0 | VER NOTA 12
06 | 20 [BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/Mo |25 x 23 x 240 180 | 180,0 | VER NOTA 12
07 100 |PORCA SEXT. + ARRUEIA ASTH-A194 | M16 0,1 10,0

PESO TOTAL ESTIMADO: 790,0 kg
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Egé% NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA . o |CLASSIFICAGAO
w2 | [ 1 TO0AS AS DNENSOES ESTAO EM MUMETROS. ELEVAGOES B VETROS (EA.). 11— FIXAGAO DA CHAPA DE REVESTIMENTO, POR 3 PARAFUSOS PRISIONERUS SOLDA (STUD WELDNG). draft - SDlUtanS
génﬁ 2 - PINTURA CONFORME ESPECIFICAGAD GERAL DE PINTURA EG-M-402, COR AMARELO OURO 10 YR 8/14. 12 - FERRO FUNDIDO BRANCO DE ALTO CROMO DE COMPOSIGAQ PROXIMA AO EUTETICO COM TEORES hari tori USO INTERNO
RS 3 - RECORTES DE CANTO RETO COM CHANFROS 1515 OU EN RAIO=25 (EA). APROXIMADOS DE CARBONO 3,62 % E CRONO DE 26.2 % COM ELEMENTOS DE LIGA FORMADORES engennaria e consuttoria
gg Z | | 4 - PARA DESENHO DE ARRANJO GERAL, VER DESENHO 2000KS-M-52371. DE CARBONETO E OUTROS. COM PREENCHIMENTO DE APROXMADANENTE 100X DA AREA SUPERFICIAL PROKETO N° DO PROJETO OU SE
EEEZ | | 5- SODAS CONFORME NORMA AWS., ELETRODO E~70KX. DO SUBSTRATO COM REVESTIMENTO. 700 HB (3 HRC). ONDE A MESWA DEVERA SER MELHORIAS INTERNAS SE—0P—0002
<oua 6 — PARA SOLDAS DE FILETE, DEVERAO SER EXECUTADOS ENSAIOS 100X LP (LIQUIDO PENETRANTE). APROXIMADAMENTE HOMOGENEA EM TODA SUA ESPESSURA, COD. VALE 13027406/15386929,/13027381
7 — PARA SOLDAS DE PENETRAGAQ, DEVERAO SER EXECUTADOS ENSOS 100% US (ULTRASSOM). 15386862, PROJETO DETALHADO [\ po conTRATO 5500115329
8 — FABRICAGAO E mm DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS VALE: USINA DE BENEFICIAMENTO — GERAL
oo EG-S—401 — FABRICAGAO DE ESTRUTURAS; - —
— ES-S—401 — MONTAGEM DE ESTRUTURAS. 0 | E [PARA GONSTRUGAO X Cw | cw | IeR [ IcR 08/01/25 | VALVULA GUILHOTINA — 2012KS
mr 1 S| o - erctes DEvERAO SER FEITAS DE ACORDD CO 05 PROCEDMENTOS VALE: REV.|T.E. DESCRIGAO PROJ.| DES. | VER. | APR.| AUT.| DATA | REVESTIMENTO DA VALVULA GUILHOTINA DE 4,5 x 1,5m
o 1 o PR-E-255 — PROCEDIMENTO PARA INSPEGRO DE ESTRUTURAS METALICAS; REVISOES CHAPA DE REVESTIMENTO — FOLHA 02/06
Fom T o PR-E~261 — PROCEDIMENTO PARA INSPEGAO DE SOLDAS. T.E. ESCALA N* CONTRATADA N* VALE REVISAO
a2 1o o A (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO () PARA CONSTRUGAO  (G) CONFORME CONSTRUIDO
%é it M%Ewm_%%“:ﬂ4” 13020 GRAU B E PARA E.ng% (B) PARA APROVAGRO (D) PARA COTAGAO (F) CONFORME COMPRADO () CANCELADO 1:3 S/N DRAFT 2000KS—M—52373 0
PR—E—-022 ANEXO B (A1)




