2434

LISTA DE MATERIAIS

POS.JaTDE]  DESCRICAO  [MATERIAL DIMENSOES _Jkg/un]kg/tt. 0BS.
CR-03] 2 [CHAPA DE REVESTMENTO A - - 4,4
01 | 2 [CHAPA LSA ASTN-A36 | 3/8" x 100 x 807 60 | 120 |coRmMR
02 | 4 [PARAFUSO STUD WELD ASTN-A36 |16 x 110 02 | 08 |VERNOA 11
03 | 8 [BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/Mo [100 x 23 x 240 39 | 312 |VER NOTA 12
04 | 4 [Porc sXT. + ARRUEA | Asmw-A1s4  [wis o1 | o4
[CR-03T 2 |CHAPA DE REVESTNENTO B - - | 444
02 | 4 |PARNUSO STUD WELD ASTN-A36__ | N16 x 110 02 | 08 |VER NOA 11
03 | 8 [BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/Mo [ 100 x 23 x 240 39 | 312 [ver nam 12
o4 4 [PORCA SEXT. + ARRVELA ASTM-AM94 | N16 0.1 04
05 | 2 [owaPa A ASTN-A38 | 3/8" x 100 x 807 80 | 120 | cRR
[CR-03"] 2 |CHAPA DE REVESTINENTO C - - |44
02 | 4 |PARNUSO STUD WELD ASTN-A36___ | N16 x 110 02 | 08 |VER NOA 11
03 | 8 [BARRA CHOCK BAR CB100 | LIGA Fe/Cr/Mo [ 100 x 23 x 240 39 | 312 VR Nom 12
04 | 4 [PoRcA sEXT. + ARRVELA | ASTW-A194 |16 o1 | 04
06 2 |CHAPA USA ASTN-A38 3/8" x 100 x 807 60 120 | CORTAR

PESO TOTAL ESTIMADO:

133,2 kg
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DO GRUPO, INCLUSIVE O COMPARTILHAMENTO COM TERCEIROS PARA FINS|

0 FORNECEDOR AUTORIZA, DESDE JA, O USO DESTE DESENHO PELA VALE E/0U
DE MANUTENGAO, OPERAGAO E AQUISIGAO DE PEGAS DE REPOSIGAO.

A PROPRIEDADE INTELECTUAL DESTE DESENHO £ TRATADA NO CONTRATO, SENDO QUE
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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA . o |CLASSIFICAGAO
1 - TODAS AS DNENSOES ESTAO EN MLIWETROS, ELEVAGOES EM METROS (EA). 11 — FIXAGAO DA CHAPA DE REVESTMENTO, POR 3 PARAFUSOS PRISIONEROS SOLDA (STUD WELDNG). draft . SDlUtIDnS
2 - PINTURA CONFORME ESPECIFICAGAD GERAL DE PINTURA EG-M-402, COR AMARELO OURO 10 YR 8/14. 12 - FERRO FUNDIDO BRANCO DE ALTO CROMO DE COMPOSIGAQ PROXIMA AO EUTETICO COM TEORES engenharia e consultoria USO INTERNO
3 — RECORTES DE CANTO RETO COM CHANFROS 15x15 OU EN RAO=25 (EA.). APROXIMADOS DE CARBONO 3,62 % E CRONO DE 26.2 % COM ELEMENTOS DE LIGA FORMADORES g
4 — PARA DESENHO DE DIAGRAMA DE MONTACEN, VER DESENHO 2000KS-N-52371. DE CARBONETO E OUTROS. COM PREENCHIMENTO DE APROXMADANENTE 100% DA AREA SUPERFICIAL PROETO N DO PROJETO OU SE
5 — SOLDAS CONFORME NORNA AWS., ELETRODO E-70XX. DO SUBSTRATO COM REVESTIMENTO. 700 HB (83 HRC). ONDE A MESWA DEVERA SER —0OP—
6 — PARA SOLDAS DE FILETE, DEVERAO SER EXECUTADOS ENSAIOS 100X LP (LIQUIDO PENETRANTE). APROXIMADAMENTE HOMOGENEA EM TODA SUA ESPESSURA, COD. VALE 13027406. MELHORIAS INTERNAS SE—0P-0002
7 - PARA SOLDAS DE PENETRAGAO, DEVERAO SER EXECUTADOS ENSNOS 100% US (ULTRASSOM). PROJETO DETALHADO [\ Do conTRATO 5500115329
8 — FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS VALE: USINA DE BENEFICIAMENTO — GERAL
EG-S—401 — FABRICAGRO DE ESTRUTURAS; 0 | E |PARA CONSTRUGAQ cw jcw | 1R [ 1R [ - |o7/0/25| VALVULA GUILHOTINA — 2012KS
.. IEs-s—m - NIONT‘I)MEEIIIER Tﬂmwmn i S REV.| T.E. DESCRIGAO PROJ.| DES. [ VER. | APR. [ AUT.| DATA [ REVESTIMENTO DA VALVULA GUILHOTINA DE 4,5 x 1,5m
PR-E~255 — PROCEDIMENTO PARA INSPEGRO DE ESTRUTURAS METALICAS; CHAPA DE REVESTIMENTO — FOLHA 03/06
PR-E-261 — PROCEDIMENTO PARA INSPECAO DE SOLDAS. T.E. ESCALA N* CONTRATADA N* VALE REVISAO
_TOLERAN . (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO  (G) CONFORME CONSTRUIDO
S AAAS SO T 50 28 G e 1020 GRAL B E Pl PO DE (@) PARA APROVAGAD (F) CONFORME COMPRADO  (H) CANCELADO 1:4  [S/N DRAFT 2000KS—M—52374

PR-E~022 ANEXO B (A1)




