LISTA DE MATERIAIS

POS.JaTDE]  DESCRICAO  [MATERIAL DIMENSOES _Jkg/un]kg/tt. 0BS.
CR-04] 2 [CHAPA DE REVESTMMENTO A - - |48
01 | 2 |owPA USA ASTN-A36 | 3/8" x 100 x 685 S1 | 102 |cormR
02 | 4 |PaRAFUSO STUD wELD ASTN-A36 |16 x 110 02 | 08 |VERNOA 11
03 | 6 [BARRA CHOCK BAR CB100 [ LIGA Fe/Cr/Mo [ 100 x 23 x 240 39 | 234 | veR NOTA 12
04 4 |PORCA SEXT. + ARRUELA ASTU-A194 M6 0,1 04
[CR-04"] 2| CHAPA DE REVESTNENTO B - - 348
02_| 4 |PARWUSO STUD WELD ASTN-A36___| W16 x 110 02 | 102 | VER NOTA 11
03 | 6 [BARRA CHOCK BAR CB100 [ LIGA Fe/Cr/Mo [ 100 x 23 x 240 39 | o8 [vRNom 12
04 4 |PORCA SEXT. + ARRUELA ASTH-A94 | M16 0,1 234
05 2 |CHAPA USA ASTM-A38 3/8" x 100 x 685 7.6 0.4 CORTAR
[cR-041 2 [CHiAPA DE REVESTMENTO C - - [348
02_| 4 |PARAFUSO STUD WELD ASTN-A36__ | W16 x 110 02 | 102 | VER NOTA 11
03 | 6 [BARRA CHOCK BAR CB100 [ LIGA Fe/Cr/Mo [ 100 x 23 x 240 39 | 08 [VER NOTA 12
04 | 4 |PORCA SD. + ARRUELA | ASTM-AIS4 |M16 o1 | 234
2068 06 | 2 [oweausa ASTN-A36 [ 3/8" x 100 x 685 78 | o4 |[cormwr
64 100 85 100 166 100 70 g 163 100 92 100 87 100 44 §4-2 100 118 100 113 100 112 PESO TOTAL ESTIMADO: 1 04’4 kg
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VISTA LATERAL DA CHAPA
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Egg% NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA . o | CLASSINCAGAO
= E .
W o | [ 1~ TODAS AS DMENSOES ESTAO EM MUMETROS, ELEVAGOES EM VETROS (EA.). 11 — FIXAGAO DA CHAPA DE REVESTIMENTO, POR 3 PARAFUSOS PRISIONEROS SOLDA (STUD WELDNG). draft . SDlUtanS
génﬁ 2 - PINTURA CONFORME ESPECIFICAGAD GERAL DE PINTURA EG-M-402, COR AMARELO OURO 10 YR 8/14. 12 - FERRO FUNDIDO BRANCO DE ALTO CROMO DE COMPOSIGAQ PROXIMA AO EUTETICO COM TEORES engenharia e consultoria USO INTERNO
E8ul8 3 — RECORTES DE CANTO RETO COM CHANFROS 15x15 OU EN RAO=25 (EA.). APROXIMADOS DE CARBONO 3,62 % E CRONO DE 26.2 % COM ELEMENTOS DE LIGA FORMADORES g
gg H 4 — PARA DESENHO DE DIAGRANA DE MONTAGEN, VER DESENHO 2000KS—N~-52371. DE CARBONETO E OUTROS. COM PREENCHIMENTO DE APROXMADANENTE 100% DA AREA SUPERFICIAL PROJETO N DO PROJETO OU SE
3 : 5 — SOLDAS CONFORME NORMA A.W.S.. ELETRODO E-70XX. DO SUBSTRATO COM REVESTIMENTO. 700 HB (63 HRC), ONDE A MESMA DEVERA SER MELHORIAS INTERNAS SE—0P-0002
<oua 6 — PARA SOLDAS DE FILETE, DEVERAO SER EXECUTADOS ENSAIOS 100X LP (LIQUIDO PENETRANTE). APROXIMADAMENTE HOMOGENEA EM TODA SUA ESPESSURA, COD. VALE 13027406. PROJETO DETALHADO |N' 50 CoNTRATO 5500115329
7 - PARA SOLDAS DE PENETRAGAO, DEVERKO SER EXECUTADOS ENSAIOS 100% US (ULTRASSOM).
8 — FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO ESTAR DE ACORDO COM AS NORMAS VALE: USINA DE BENEFICIAMENTO — GERAL
[romices o/ oo EG-S~401 - FABRICAGRD DE ESTRUTURAS, 0 | £ |PaRAQ consTRUGAO ow [cw [rer [Rer | - | o8/01/2¢] VALVULA GUILHOTINA — 2012KS
Seil s || IEH-“" - WT‘:ﬁF‘n fﬂm‘"ﬁm o 05 S REV.| T.E. DESCRIGAQ PROJ.| DES. [ VER. | APR. [ AUT.| DATA [ REVESTIMENTO DA VALVULA GUILHOTINA DE 4,5 x 1,5m
o 1 o PR-E~255 ~ PROCEDIMENTO PARA INSPEGAO DE ESTRUTURAS METALICAS; REVISOES CHAPA DE REVESTIMENTO — FOLHA 04/06
Fom T o PR-E~261 — PROCEDIMENTO PARA INSPEGAO DE SOLDAS. T.E. ESCALA N* CONTRATADA N* VALE REVISAO
o = 4 - . (A) PRELIMINAR (C) PARA CONHECIMENTO  (E) PARA CONSTRUGAO  (G) CONFORME CONSTRUIDO
]| -t s o stoos aeone -0 o A B € TO05 B i woucio () s cilo ) caeane cawman (0 cveaen 12 |S/N DRAFT 2000KS-M-52375 0
PR-E—022 ANEXO B (A1)




