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CAPACITAÇÃO LOGÍSTICA NORTE CLNS11D N1030- 31 -

PROJETO DETALHADO

VIRADOR DE VAGOES

VIRADORES DE VAGOES VV- 311K- 07 / VV- 311K- 08

POSICIONADOR DE VAGÕES -  TRAVA RODAS ESPECIAL

PINOS, BUCHAS E FLANGE -  DETALHES

1:2,5 530- M- 1223 DF- 3110KP- M- 10002- M- 01223 1

A B PARA APROVAÇÃO TKIS RY CL PN - 23/06/14

0 E PARA CONSTRUÇÃO TKIS VB CL PN - 24/07/14

1 G AS BUILT TKIS EG CL PN - 15/01/16

C OR DÕES DE SOLDA

Q UE A DIM ENSÃO DA SOLDA R EFER E- SE À DIM ENSÃO "a"

SE NÃO HOUVER  INDIC AÇÃO DE "a" OU "z", C ONSIDER AR

a x 2 =  zz

a

- APR ESENTAÇÃO SIM B OLIC A        DIN EN 22553

C LASSES DE TOLER ÂNC IA

C LASSES DE TOLER ÂNC IA

C ONEXÕES SOLDADAS

- LIM ITES PAR A IM PER FEIÇÕES EXTER NAS ISO 5817

- TESTES NÃO DESTR UTIVOS        DR  10 .0 1

SUPER FÍC IES USINADAS

TOLER ÂNC IAS G ER AIS PAR A

C ONSTR UÇÃO SOLDADA

TOLER ÂNC IAS G ER AIS PAR A
DIN EN ISO 13920

DIN EN ISO 2768 PAR TES 1/2

G R UPO DE AVALIAÇÃO

NÍVEIS DE Q UALIDADE

DIN EN ISO 130 2

R UG OSIDADE

TOLER ÂNC IAS (PR INC IPIOS FUNDAM ENTAIS)

DIN EN 10 90

C R ITÉR IOS PAR A FAB R IC AÇÃO

C ONFOR M E IT- 550 - 0 0 5

(C ONFOR M E PIT)

B  | C

B  2

m  / k

B  / F

LISTA DE M ATER IAIS
P ESOM ATERIALOBSERVAÇÃOD ESCRIÇÃOQ TD .ITEM
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17,542CrM o∅ 102x29011223A

5,1Q 345C∅ 210/102x5311223B

5,8Q 345C∅ 210/98x6011223C

4,4Q Sn8- 0,3∅ 120/100x15011223D

1,7∅ 200/100x811223E

3,142CrM o∅ 62x14511223F

0,4Q 345C∅ 74/62x40,511223G

0,5Q 345C∅ 74/58x40,511223H
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1 -  ARRANJO GERAL: D F- 3110KP - M - 10002- L- 00561;

                  D F- 3110KP - M - 10002- L- 00566;

                  D F- 3110KP - M - 10002- L- 00567;

                  D F- 3110KP - M - 10002- L- 00568.

1 -  D IM ENS ÕES E ELEVAÇÕES EM  M IL ÍM ETROS.

2 -  CONFORM E WB  2.3.99.32.2, TEM P ERAD O E REVENID O, 800 TO 900M P a.

3 -  P ARA CONJUNTO D E M ONTAGEM  VER D ESENHO:

    VALE N º: D F- 3110KP - M - 10002- M - 01215

    TKIS N º: 530- M - 1215.

1 -  D IM ENSIONS AND  ELEVATIONS IN M ILLIM ETERS.

2 -  ACCORD ING WB  2.3.99.32.2, Q UENCHED  AND  TEM P ERED  800 TO 900M P a.

3 -  FOR ASSEM B LY D IAGRAM , SEE D RAW ING:

    VALE N º: D F- 3110KP - M - 10002- M - 01215

    TKIS N º: 530- M - 1215.

PESO DE FAB R IC AÇÃO

R ESUM O DE PESO (M ASS SUM M AR Y)

FAB R IC ATED M ASS

PESO DE C OM PONENTES

VENDOR  M ASS

PESO DE ELEM ENTOS DE FIXAÇÃO

B OLT M ASS

PESO TOTAL

TOTAL M ASS

38,5 kg

0 ,0  kg

0 ,0  kg

38,5 kg

USA/B R AZIL G ER M ANYC HINA

M ATER IAIS / M ATER IALS

42C rM o SAE 4140 42C rM o4V

S355J0 + NQ 345C SAR  50

C uSn8PQ Sn8- 0 ,3 ASTM  B 10 3

NOTA 2

NOTA 2

PESO TOTAL 38,5 kg

Q Sn8- 0,3
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∅ 58 58.03
58.076

+ 0.03F 8 + 0.076

∅ 58 57.96
57.99

- 0.04g 7 - 0.01

∅ 60 59.993
60.012

- 0.007j 6 + 0.012

∅ 62 62.03
62.076

+ 0.03F 8 + 0.076

∅ 62 61.96
61.99

- 0.04g 7 - 0.01

∅ 74 74.011
74.03

+ 0.011m 6 + 0.03

∅ 98 98.036
98.09

+ 0.036F 8 + 0.09

∅ 98 97.953
97.988

- 0.047g 7 - 0.012

∅ 100 100.072
100.126

+ 0.072E8 + 0.126

∅ 100 99.929
99.964

- 0.071f 7 - 0.036

∅ 102 102.036
102.09

+ 0.036F 8 + 0.09

∅ 102 101.953
101.988

- 0.047g 7 - 0.012

∅ 120 120.013
120.035

+ 0.013m 6 + 0.035

∅ 120 120.054
120.076

+ 0.054r 6 + 0.076

POR TUG UES ENG LISH

LISTA DE AB R EVIATUR AS / LIST OF AB B R EVIATIONS

C OR TE
VISTA
FUR OS

SEC TION
VIEW
HOLES

G : G AB AR ITO G AG E

TIP: TÍPIC O TYPIC AL
ESC : ESC ALA SC ALE

C HAPA (C H.) PLATE (PL)
B R  Q UAD: B AR R A Q UADR ADA SQ UAR E B AR  (SB )
TUB O PIPE
R EC : R EC OR TE C UTTING

PAR AFUSO (PAR AF.) B OLT
POR C A NUT
AR R UELA WASHER
US: TESTE DE ULTR A- SOM ULTR ASONIC  TEST

P.E.: PAR AFUSO DE EM B AR Q UE SHIPPING  B OLT

AL: AM B OS OS LADOS
LA: LADO ANTER IOR
LP: LADO POSTER IOR

G AP: G AB AR ITO AB A EM  PR OJEÇÃO
G LA: G AB AR ITO LADO ANTER IOR
G LA: G AB AR ITO LADO POSTER IOR

B OTH SIDES
NEAR  SIDE
FAR  SIDE

G AG E OF OUTSTANDING  LEG
NEAR  SIDE G AG E
FAR  SIDE G AG E

DETALHE DETAIL

2 -  ESP ECIFICAÇÃO D E P INTURA : D F- P R- 3110KP - M - 10002- M - 00650.

ThyssenKrupp
Industrial Solutions

AS BUILT
DATA:POR : PAULO NEIVA 15/01/16


